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Приложение K.
Флаги процедур обработки

Флаги идентификации процедуры

	*


	Процедуры, которые используют выбор по критерию, помечаются символом “*” на месте символа “=”.

	B

	Погашено. Созданные процедурой перемещения инструмента не отображаются на экране. Созданные процедурой перемещения инструмента не отображаются на экране.

	b

	Частично погашено. Отдельные созданные процедурой перемещения инструмента не отображаются на экране.

	G
	Геометрические параметры были изменены, но параметры процедуры перемещения инструмента обновлены не были.

	I
	Выполнение процедуры было прервано. Расчет перемещений инструмента не завершен.

	M
	Элемент был отредактирован вручную.

	O
	В процессе расчета процедуры была выполнена оптимизация.

	r
	Оптимизация была задана и рассчитана. Данный флаг появляется при успешном выполнении процедур RERUN (ПЕРЕЗАПУСК), CREATE (СОЗДАНИЕ) EXECUTE (ВЫПОЛНЕ​НИЕ).

	R
	Условия оптимизации были изменены в процессе перерасчета требуемых перемещений процедуры Данный флаг появляется при выполнении процедур RERUN (ПЕРЕЗАПУСК) или EXECUTE (ВЫПОЛНЕНИЕ).

	S
	Выполнение процедуры было отложено на потом. Возможно пакетное выполнение.

	s
	В твердотельную модель детали были внесены изменения. Если геометрия детали не твердотельная, данный флаг будет отображаться при изменении геометрических критериев.

	TRNS
	Трансформация была выполнена и отображена на экране дисплея.

	(TRNS)
	Трансформация была выполнена, но не отображена на экране дисплея.


	· Примечание:
	· Более подробно флаги оптимизации описаны в главе Выполнение Оп​тимизированных Процедур.


Флаги геометрического статуса

	G
	Данный параметр геометрии не был обновлен. Например, данный флаг отображается в строке идентификации процедуры, сигнализируя о проблемах в геометрии детали, а также появляется в строке геометрического статуса, сигнализируя о проблеме с контуром.

	c
	Данный параметр геометрии был отмечен по критерию. 

	E
	Данный параметр геометрии не был отмечен, но процедура может быть перезапущена.

	O
	Отображается совместно с параметром EDIT POINTS (РЕДАКТИРОВАТЬ ТОЧКИ), сигна​лизируя о перекрытии точек сверления. Смотри описание параметра EDIT POINTS (РЕ​ДАКТИРОВАТЬ ТОЧКИ) в приложении С.



Флаги имени инструмента

	C
	Трехкоординатная компенсация резания.

	U
	Инструмент обновлен.


Флаги траектории инструмента

	##
	Активная траектория инструмента.


Флаги величин параметров

	!
	Величина параметра меньше или больше, чем допустимое значение (только для полей с математическими выражениями).     (


Cimatron NC 12.0
Флаги процедур обработки
K-1
K-2
Флаги процедур обработки
Cimatron NC 12.0

Cimatron NC 9.0
Подсказки электроэрозионной обработки
J-3

