SEPARATE
SEPARATE

	SEPARATE

РАЗДЕЛЕН
	Подготовка пресс-формы к разделению на формообразую​щие детали: задание линии разъема, поверхности разъема. Разделение пресс-формы на формообразующие части.


Главные опции:

	PARTING LINE
	
	ЛИНИЯ РАЗЪЕМА

	PARTING SURFACE
	
	ПОВЕРХН. РАЗЪЕМА

	DIVIDE
	
	РАЗДЕЛЕНИЕ


	PARTING LINE

ЛИНИЯ РАЗЪЕМА
	Создание главной и дополнительных линий разъема. Объединение ли​ний разъема и базовых кривых в одну линию разъема.
Для задания линии разъема могут быть использованы только сущест​вующие ребра. Однако, линия разъема, может быть соединена либо с другими линиями разъема, либо со справочными кривыми.

	PARTING SURFACE

ПОВЕРХН. РАЗЪЕМА
	Создание поверхностей разъема.

	DIVIDE

РАЗДЕЛЕНИЕ
	Разделение пресс-формы на формообразующие детали.


SEPARATE ( PARTING LINE

РАЗДЕЛЕН ( ЛИНИЯ РАЗЪЕМА

Создание главной и дополнительных линий разъема. Объединение линий разъема и базовых кривых в одну линию разъема.
Для задания линии разъема могут быть использованы только сущест​вующие ребра. Если в модели не хватает ребер, воспользуйтесь функцией MODIFY ( SPLIT (ИЗМЕНИТЬ ( РАЗДЕЛИТЬ) для создания дополнительных ребер. Описание этой функции смотрите в главе 2 данного руководства.

Если ребер не хватает, то создаваемая линия разъема, может быть соединена либо с другими линиями разъема, либо со справочными кривыми.
	CREATE
	
	СОЗДАТЬ 

	MERGE
	
	СОЕДИНИТЬ

	EDIT
	
	РЕДАКТИР.



PARTING LINE ( CREATE

ЛИНИЯ РАЗЪЕМА ( СОЗДАТЬ

	PICK OBJECT

ОТМ. ОБЪЕКТ
	Отметьте объект, который будет разделен.
Если объект незамкнутый (например, полученный в результате преобразования поверхностной модели в твердотельную, на нем высвечивается белая стрелка, показывающая направление наружу. Если направление показано неверно, измените его, выбрав YES (ДА).

	MAIN DIRECTION

ГЛАВНОЕ НАПРАВЛЕНИЕ
	Выберите направление раскрытия для линии разъема. Способы задания направление подробно описаны в опции MODIFY( SPLIT ( BY SIL. LINE (ИЗМЕНИТЬ ( РАЗДЕЛИТЬ ( СИЛУЭТН. ЛИН.). Смотрите главу 2 данного руководства.


После того как направление задано, система предложит Вам выбрать тип петли:

	EXTERNAL
	
	ВНЕШНЯЯ

	INTERNAL ONLY
	
	ТОЛЬКО ВНУТРЕННИЕ


	EXTERNAL

ВНЕШНЯЯ
	Сначала создаются внешние петли, а затем, если необходимо, создаются внутренние петли.

	INTERNAL ONLY

ТОЛЬКО ВНУТРЕННИЕ
	Могут быть созданы одна или несколько внутренних петель. В этом случае опция AUTO ON/OFF (АВТО ВКЛ/ВЫКЛ), предназначенная для автоматического определение внутренних петель (она появляется в меню, описанном ниже), становится недоступной.


После того как выбран тип петель, система предлагает Вам отметить петли.

	MAIN LOOP: PICK
	CHAIN
	AUTO OFF
	ERASE
	APPLY

	
	SINGLE
	AUTO ON
	
	

	
	LOOP
	
	
	

	
	
	
	
	

	ОТМ. ГЛАВН. ПЕТЛЮ
	ЦЕПОЧКА
	АВТО ВЫКЛ.
	СТЕРЕТЬ
	ВЫПОЛНИТЬ

	
	ОТДЕЛЬН.
	АВТО ВКЛ.
	
	

	
	ПЕТЛЯ
	
	
	


	(
CHAIN


ЦЕПОЧКА
	Отметьте ребро, входящее в состав последовательности ребер, не имеющей изломов. Эта последовательность будет входить в линию разъема.

	
SINGLE


ОТДЕЛЬН.
	Отметьте ребра, которые должны входить в линию разъема, по одному.

	
LOOP


ПЕТЛЯ
	Отметьте петлю (замкнутую последовательность ребер, не име​ющую изломов), которая будет формировать линию разъема.

	(
AUTO OFF


АВТО ВЫКЛ.
	Выключение режима автоматического определения линии разъ​ема по главному направлению. 

	
AUTO ON


АВТО ВКЛ
	Включение режима автоматического определения линии разъема по главному направлению. Ребра, которые могут быть использованы для создания линии разъема, выделяются синим цветом. Отметьте их. Система сформирует главную петлю.

	(
ERASE


СТЕРЕТЬ
	Убрать отметку с элементов.

	(
APPLY


ВЫПОЛНИТЬ
	Создать линию разъема.





	Примечания:
	· Для того чтобы отменить выбор отдельного ребра, воспользуйтесь опцией SINGLE (ОДНО) и отметьте ненужные ребра.

	MORE LOOPS? YES NO

ЕЩЕ ПЕТЛИ? ДА НЕТ
	YES
Будут заданы внутренние петли.

NO
Внутренние петли не будут заданы.

Если задаются внутренние петли, то высветится следующее меню:


	MAIN LOOP: PICK
	CHAIN
	AUTO OFF
	ERASE
	APPLY

	
	SINGLE
	AUTO ON
	
	

	
	LOOP
	
	
	

	
	ALL
	
	
	

	
	
	
	
	

	ОТМ. ГЛАВН. ПЕТЛЮ
	ЦЕПОЧКА
	АВТО ВЫКЛ.
	СТЕРЕТЬ
	ВЫПОЛНИТЬ

	
	ОТДЕЛЬН.
	АВТО ВКЛ.
	
	

	
	ПЕТЛЯ
	
	
	

	
	ВСЕ
	
	
	


	(
ALL


ВСЕ
	Включить в состав линии разъема все внутренние петли.

	(
AUTO OFF


АВТО ВЫКЛ.
	Выключение режима автоматического определения внутренних петель для линии разъема. 

	
AUTO ON


АВТО ВКЛ
	Включение режима автоматического определения внутренних петель для линии разъема. Ребра, которые могут быть исполь​зованы для создания внутренних петель, выделяются фиолето​вым цветом. Отметьте их. Система сформирует внутренние петли. 

Если система найдет две возможности задания внутренних петель, то один набор ребер будет отображен фиолетовым цветом, а другой – зеленым. Если Вы выберите способ отметки ALL (ВСЕ), то выберите сторону внутренних петель (фиолетовых или зеленых). Система использует эту сторону для задания внутренних петель для всех отверстий.


Описание остальных параметров смотрите выше.






Рис. 6-5:   PARTING LINE (ЛИНИЯ РАЗЪЕМА)

PARTING LINE ( MERGE

ЛИНИЯ РАЗЪЕМА ( СОЕДИНИТЬ
Соединение двух или более линий разъема, а также базовых кривых в одну линию разъема. 

	Примечание:
	· Эта опция полезна, когда существующая линия разъема объеди​няется с базовой кривой.


	PICK PARTING LINE

ОТМ. ЛИНИЮ РАЗЪЕМА
	Отметьте первую линию разъема. После соединения это будет внешняя линия разъема. Во время соединения невозможно отметить ранее заданные внутренние петли.

	PICK & EXIT

ОТМЕТЬ. И EXIT
	Отметьте дополнительные линии разъема или кривые и нажмите <EXIT>.

Отмеченные линии разъема/базовые кривые будут объеди​нены в одну линию разъема.


	Примечание:
	· Важен порядок, в котором отмечаются линии разъема и кривые. Вторая линия автоматически становится внутренней петлей.







Рис. 6-6:   PARTING LINE ( MERGE (ЛИНИЯ РАЗЪЕМА ( СОЕДИНИТЬ)

PARTING LINE ( EDIT

ЛИНИЯ РАЗЪЕМА ( РЕДАКТИР.

Редактирование линии разъема. 

В некоторых случаях линия разъема нуждается в редактировании, например, бывает необходимо изменить ребра петли или удалить ненужные петли.

	PICK PARTING LINE

ОТМ. ЛИНИЮ РАЗЪЕМА
	Отметьте линию разъема, которая должна быть отредакти​рована. Она отобразится голубым цветом.


	PICK PART. ITEM/EDGE
	REMOVE
	EXTRACT
	RESET
	APPLY

	
	
	
	
	

	ОТМ. ЭЛЕМ. РАЗЪЕМА
	УБРАТЬ
	ИЗВЛЕЧЬ
	ИСХОДН.
	ВЫПОЛНИТЬ


	(
REMOVE


УБРАТЬ
	Убрать отмеченные петли из линии разъема.

	(
EXTRACT


ИЗВЛЕЧЬ
	Удаление отмеченных петель из текущей линии разъема с сохранением их для следующей линии разъема.

	(
RESET


ИСХОДН.
	Восстановить исходную линию разъема. Эта опция работает только во время текущего сеанса редактирования линии разъ​ема. Если Вы изменили линию разъема, нажали APPLY (ВЫПОЛНИТЬ), а затем продолжили редактирование линии разъема, то при выборе опции RESET (ИСХОДН.) будет загру​жено состояние, полученное после выполнения опции APPLY (ВЫПОЛНИТЬ).

	(
APPLY


ВЫПОЛНИТЬ
	Выполнить изменение линии разъема.





	
	Отметьте петлю, которая должна быть отредактирована. 

Вы можете отметить дополнительные ребра, которые будут включены в петлю (новые ребра отмечаются голубым цветом) или снять отметку с существующих ребер – убрать их из петли (ребра, с которых снята отметка, отображаются красным цветом).

Запомните, что отметка объекта (элемента, детали или конту​ра) при редактировании изменяет его состояние – существую​щие элементы убираются из петли, а новые добавляются.

Пока петля незамкнута, в ее концах высвечиваются сигналь​ные точки, позволяющие определить зазор между начальной и конечной точкой петли.

Когда появляется сообщение LOOP IS CLOSED NOW (ТЕПЕРЬ ПЕТЛЯ ЗАМКНУТА), Вы можете выбрать другую петлю или выйти из функции.


SEPARATE ( PARTING SURFACE

РАЗДЕЛЕН ( ПОВЕРХН. РАЗЪЕМА

Задание поверхности (поверхностей) разъема пресс-формы на части на основе линии разъема.

Если существует несколько линий разъема или не существует ни одной линии, появляется подсказка:

	PICK PARTING LINE

ОТМ. ЛИНИЮ РАЗЪЕМА
	Отметьте линию разъема, которая должна быть использована для создания поверхности разъема.


	BY WIDTH
	
	ПО ШИРИНЕ

	BY BLOCK
	
	ПО ПРЕДЕЛЬН. БОКСУ


	Примечание:
	· Если система не сможет создать сложную поверхность разъема на основе отмеченной линии разъема, будет создана только часть поверхности. Пользователь может достроить поверхность разъема вручную.





Рис. 6-7:   PARTING SURFACE (ПОВЕРХН. РАЗЪЕМА)


PARTING SURFACE ( BY WIDTH

ПОВЕРХН. РАЗЪЕМА ( ПО ШИРИНЕ
Создание поверхности разъема при заданной ширине, радиусе скругления в точках излома линии разъема и угла наклона поверхности разъема.
	PARTSURFACE PARAM/<CR>
	PARTSURFACE WIDTH = 10.000
	BREAK FILLET RADIUS = 10.000

	
	SLOPE ANGLE = 0.000
	

	
	
	

	ПАРАМ. ПОВ. РАЗЪЕМА/<CR>
	ШИР. ПОВ. РАЗЪЕМА = 10.000
	РАДИУС В ТЧК ИЗЛОМА = 10.000

	
	УГОЛ НАКЛОНА = 0.000
	


	(
PART SURFACE WIDTH = 10.000

ШИР. ПОВ. РАЗЪЕМА = 10.000
	Ширина поверхности разъема.

	(
BREAK FILLET RADIUS = 10.000

РАДИУС В ТЧК ИЗЛОМА = 10.000
	Радиус скругления в точках излома ребер.

	(
SLOPE ANGLE


УГОЛ НАКЛОНА
	Угол между касательной к поверхности разъема на границе и нормалью к глав​ному направлению.

	Примечание:
	· Эта опция полезна в том случае, если пользователю необходимо создать сложную поверхность разъема и объединить ее с плоской поверхностью. После того как созданы поверхность разъема нужной ширины и плоская поверхность, воспользуйтесь функцией CREATE ( BOOLEAN ( ADD (СОЗДАТЬ ( БУЛЕВЫ ОП. ( ДОБАВИТЬ) для того чтобы объединить эти поверхности.


PARTING SURFACE ( BY BLOCK

ПОВЕРХН. РАЗЪЕМА ( ПО ПРЕДЕЛЬН. БОКСУ

Задание радиуса скругления в точках излома и угла наклона поверхности разъема.

	PARTSURFACE PARAM/<CR>
	BREAK FILLET RADIUS = 10.000

	
	SLOPE ANGLE = 0.000

	
	

	ПАРАМ. ПОВ. РАЗЪЕМА/<CR>
	РАДИУС В ТЧК ИЗЛОМА = 10.000

	
	УГОЛ НАКЛОНА = 0.000


Параметры этого меню описаны выше.

Ширина поверхностей разъема равна максимальной диагонали параллелепипеда, описывающего заготовку.






Рис. 6-8:   Задание радиуса скругления в точках излома

В большинстве случаев детали, для которых проектируется пресс-форма, имеют сглаженные ребра и предполагается, что поверхность разъема будет также сглажена. Но в связи с тем, что разные граничные ребра имеют разные углы наклона относительно плоскости XY, 3D-поверхность разъема будет иметь сглаженные грани только около линии разъема, а на любом расстоянии от линии разъема, автоматически будут созданы острые углы, и они будут увели​чиваться с удалением от линии разъема. После разделения пресс-формы этой поверхностью, Вы получите формообразующие детали с выпуклыми и вогнутыми ребрами на гранях разъема, эти места будет сложно обработать.

В связи с тем, что поверхность разъема имеет ширину, во многих местах сопряжения граней будут созданы острые углы, имеющие разные значения. Для избежания этой проблемы, используйте параметр BREAK FILLET RADIUS (РАДИУС В ТЧК ИЗЛОМА).







Рис. 6-9:   Использование параметра 
BREAK FILLET RADIUS (РАДИУС В ТЧК ИЗЛОМА)
SEPARATE ( DIVIDE

РАЗДЕЛЕН ( РАЗДЕЛЕНИЕ

Разделение пресс-формы (заготовки и модели) на формообразующие детали.

	SPLIT ONLY
	
	РАСЩЕПЛЕНИЕ

	AUTO DIVIDE
	
	АВТОМ. РАЗДЕЛЕНИЕ


DIVIDE ( SPLIT ONLY

РАЗДЕЛЕНИЕ ( РАСЩЕПЛЕНИЕ

Расщепление модели детали по линии разъема на два или более незамкнутых твердотельных объекта (оболочки).

Эта опция не требует поверхности разъема и может быть полезной в следующих случаях:

· Если Вы хотите создать оболочки формообразующих деталей для операций на станке с ЧПУ без создания поверхности разъема.
· Для проверки перед созданием поверхности разъема при сложной топологии объекта, если создание линии разъема прошло нормально. Если операция SPLIT ONLY (РАСЩЕПЛЕНИЕ) не может быть выполнена, это означает, что при создании линии разъема были допущены неточности и линия разъема должна быть отредактирована (с помощью функции SEPARATE ( PARTING LINE ( EDIT – РАЗДЕЛЕН. ( ЛИНИЯ РАЗЪЕМА ( РЕДАКТИР.).
· Когда при сложной топологии объекта не может быть выполнена функция SEPARATE ( DIVIDE ( AUTO DIVIDE (РАЗДЕЛЕН. ( РАЗДЕЛЕНИЕ ( АВТОМ. РАЗДЕЛЕНИЕ). В этом случае необходимо разделить заготовку поверхностью разъема, а затем соединить полученные оболочки с оболочками справочной заготовки.

DIVIDE ( AUTO DIVIDE

РАЗДЕЛЕНИЕ ( АВТОМ. РАЗДЕЛЕНИЕ

Разделение пресс-формы поверхностью разъема на замкнутые твердотельные объекты.

	PICK SURFACE & EXIT

ОТМ. ПОВЕРХН. И EXIT
	Поверхность разъема на основе заданной линии разъема ав​томатически подсвечивается красным цветом. Отметьте эту поверхность разъема и нажмите <EXIT>. Те места, где поверхность разъема должна быть отредактирована, красным цветом не выделяются.

	Примечания:
	· Используйте эту опцию для получения более точного результата.

· Если, кроме созданной системой поверхности разъема, существуют поверхности разъема, которые Вы создали сами, то по необходимости отметьте их и нажмите <EXIT>.  





Рис. 6-10:   DIVIDE ( AUTO DIVIDE (РАЗДЕЛЕН ( АВТОМ. РАЗДЕЛЕНИЕ)


Модальные параметры

	(
APPLY


ВЫПОЛНИТЬ
	Создать линию разъема.

	(
AUTO OFF


АВТО ВЫКЛ.
	Выключение режима автоматического определения линии разъ​ема по главному направлению. 

	
AUTO ON


АВТО ВКЛ
	Включение режима автоматического определения линии разъема по главному направлению. Ребра, которые могут быть использованы для создания линии разъема, выделяются синим цветом. Отметьте их. Система сформирует главную петлю.

	(
AUTO OFF


АВТО ВЫКЛ.
	Выключение режима автоматического определения внутренних петель для линии разъема. 

	
AUTO ON


АВТО ВКЛ
	Включение режима автоматического определения внутренних петель для линии разъема. Ребра, которые могут быть исполь​зованы для создания внутренних петель, выделяются фиолето​вым цветом. Отметьте их. Система сформирует внутренние петли. 

Если система найдет две возможности задания внутренних петель, то один набор ребер будет отображен фиолетовым цветом, а другой – зеленым. Если Вы выберите способ отметки ALL (ВСЕ), то выберите сторону внутренних петель (фиолетовых или зеленых). Система использует эту сторону для задания внутренних петель для всех отверстий.

	(
BREAK FILLET RADIUS = 10.000

РАДИУС В ТЧК ИЗЛОМА = 10.000
	Радиус скругления в точках излома ребер.

	(
CHAIN


ЦЕПОЧКА
	Отметьте ребро, входящее в состав последовательности ребер, не имеющей изломов. Эта последовательность будет входить в линию разъема.

	
SINGLE


ОТДЕЛЬН.
	Отметьте ребра, которые должны входить в линию разъема, по  одному.

	
LOOP


ПЕТЛЯ
	Отметьте петлю (замкнутую последовательность ребер, не име​ющую изломов), которая будет формировать линию разъема.

	(
EXTRACT


ИЗВЛЕЧЬ
	Удаление отмеченных петель из текущей линии разъема с сохранением их для следующей линии разъема.

	(
PART SURFACE WIDTH = 10.000

ШИР. ПОВ. РАЗЪЕМА = 10.000
	Ширина поверхности разъема.

	(
SLOPE ANGLE


УГОЛ НАКЛОНА
	Угол между касательной к поверхности разъема на границе и нормалью к глав​ному направлению.

	(
REMOVE


УБРАТЬ
	Убрать отмеченные петли из линии разъема.

	(
RESET


ИСХОДН.
	Восстановить исходную линию разъема. Эта опция работает только во время текущего сеанса редактирования линии разъ​ема. Если Вы изменили линию разъема, нажали APPLY (ВЫПОЛНИТЬ), а затем продолжили редактирование линии разъема, то при выборе опции RESET (ИСХОДН.) будет загру​жено состояние, полученное после выполнения опции APPLY (ВЫПОЛНИТЬ).



Использование функции

	1.
	За одну операцию невозможно создать одну линию разъема с использованием одних и тех же ребер или кривых. Для выполнения подобных действий создайте на основе ребер твердотельного объекта несколько сегментов и соедините их со справочными кривыми с помощью опции SEPARATE ( PARTING LINE ( MERGE (РАЗДЕЛЕН. ( ЛИНИЯ РАЗЪЕМА ( СОЕДИНИТЬ).

	2.
	Обычно после создания поверхности разъема Вы можете сразу перейти к автоматическому разделению формы на формообразующие детали (опция AUTO DIVIDE – АВТОМ. РАЗДЕЛЕНИЕ). Однако в некоторых случаях расчет поверхности разъема не завершается автоматически. Расчет сложно выполнить потому, что поверхность может заканчиваться в любой точке на ребре, не обязательно в вершине. Когда это происходит, становится невозможным использовать эти ребра в качестве траектории движения или сечения для создания поверхности разъема. Для обновления таких ребер воспользуйтесь опцией MODIFY ( BREAK EDGE (ИЗМЕНИТЬ ( РАЗДЕЛ. РЕБРО).   (
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